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ОПИСАНИЕ 

Быстровысыхающий антикоррозийный двухкомпонентный материал, с высоким содержанием 
цинковой пыли и функциональных наполнителей в растворе эпоксидной смолы. 
Покрытие рекомендуется в качестве грунтовочного слоя в комплексных системах, где 
предъявляются особые требования к защите от коррозии. 
Предназначается для создания протекторной антикоррозионной защиты металлических 
поверхностей в средах коррозионной активности категории С5 по ISO 12944. 

  _____________________________________________________________________ 
СВОЙСТВА 

• Ускоренное высыхание 
• Характеризуется повышенной адгезией и высокой химической стойкостью 

• Имеет повышенную твердость и износостойкость 
• Обладает протекторной электрохимической защитой от коррозии 

• Высокая устойчивость к атмосферным воздействиям 
• Температурный режим эксплуатации покрытия от -60°С до +120°С. 

_____________________________________________________________________ 
ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕИЯ 

Покрытие рекомендуется для защиты от коррозии мостовых конструкций, трубопроводов, 
гидротехнических сооружений, околоводных и надводных конструкций, механизмов и 
сооружений преимущественно в условиях агрессивных сред морской и жесткой речной воды. 

_____________________________________________________________________ 

  Рекомендуется использование в системе покрытий: 

EPUR III (ЭПУР 3) 

EPANOL (Zn) (ЭПАНОЛ Цинк) + EPANOL 0.23 (ЭПАНОЛ 0.23) + URANOL (УРАНОЛ), 
суммарной толщиной 240 мкм.  

По результатам ускоренных испытаний, прогнозируемый расчетный  

срок службы покрытия - 36 лет. 

 

Система покрытий EPUR III (ЭПУР 3) 

Проведены испытания лакокрасочных материалов по металлу для эксплуатации в атмосферных условиях на 
открытом воздухе (атмосфера тип 11, ГОСТ 15150), по ГОСТ 9.401, метод 6 для условий эксплуатации XЛ1, УХЛ1 

_____________________________________________________________________ 

Рекомендуемая толщина пленки и теоретический расход 

Рекомендуемая толщина пленки, мкм Теоретический расход, 
г/м² Мокрый слой Сухой слой 

77 60 215 

103 80 287 

128 100 359 

Назначение 
слоя 

Наименование 
материала 

Количество 

слоев 

Толщина сухого 
слоя, мкм 

Суммарная 
толщина сухого 

слоя, мкм 

Грунтовочный EPANOL (Zn) 1 60 60 

Промежуточный EPANOL 0.23 1 130 130 

Финишный URANOL ТИТАН-50 1 50 50 

Итого:  3 - 240 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
Свойства Величина 

Покрытие:  

Уровень блеска Матовый 

Цвет    Серый/желтый/коричневый 

Адгезия методом решетчатых надрезов (ГОСТ 15140) не более 1 балл 

Адгезия метод отрыва (ГОСТ 32299), МПа не менее 5,0 

Объемная доля нелетучих веществ, % 78 ± 2 

Материал:  
Плотность, г/см³ 2,8 

Сухой остаток по массе, % 86 ± 2 

Жизнеспособность после смешения (20±0,5) °С, ч не менее 4 

Смешивание компонентов (А+Б) 100:10 

  _______________________________________________________________________________ 
Время высыхания при ТСП 60 мкм 

Показатель Температура 
+20°С 

Сухая «от пыли», час, не более 0,5 

До степени 3, час, не более 1 

До степени 5, час, не более 2,5 

Межслойная выдержка, час, не менее Не нормируется 

Межслойная сушка перед покрытием URANOL, не менее 1 

Полный набор физико-механических свойств, суток 5 
*Время высыхания и межслойная выдержка зависят от толщины пленки, температуры, относительной       

влажности воздуха, вентиляции и других факторов. 

_____________________________________________________________________ 

ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ 
Подготовка поверхности 

Все поверхности должны быть чистыми, сухими и свободными от посторонних веществ, 
препятствующих адгезии. 
Стальные поверхности. 
Абразивоструйная очистка до степени 2 в соответствии с ГОСТ 9.402-2004 (до степени не 
менее Sa2 по ИСО 8501-1) или тщательная очистка вручную и электроинструментами (по ИСО 
8501-1 до степени St2). В труднодоступных местах допускаются остатки плотносцепленной 
ржавчины толщиной не более 100 мкм. На обрабатываемой поверхности не должно быть 
наледи. 
Поверхности из нержавеющей стали, алюминиевые, оцинкованные. 
Легкая механизированная очистка для придания поверхности шероховатости. 
Подготовка материала 
Перед применением основу материала тщательно перемешать вручную или механической 
мешалкой до однородной консистенции. Смешать основу EPANOL (Zn) (ЭПАНОЛ Цинк) с 
отвердителем ANOL EP-03 (АНОЛ ЭП-03) в соотношении по массе 100:10. 
После перемешивания эпоксидный грунт готов к применению.  
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Условия при нанесении 

EPANOL (Zn) (ЭПАНОЛ Цинк) рекомендуется наносить при температуре от + 5 до + 30 °С и 

относительной влажности воздуха не более 85 %. Температура поверхности при нанесении и 
сушке эпоксидного грунта должна быть, как минимум, на 3 °С выше точки росы. При 
проведении окрасочных работ при температуре ниже 0 °С окрашиваемая поверхность должна 
быть свободна от снега, льда или инея. Окрашивание следует производить, по возможности, 
в безветренную погоду. При скорости ветра более 10 м/с окрасочные работы производить не 
рекомендуется. 

 
Нанесение 
Безвоздушное распыление 

Рекомендуемый разбавитель EPANOL PR (ЭПАНОЛ ПР) 

Количество разбавителя не требуется 

 Диаметр сопла 0,36-0,45 мм 
Давление 12-22 МПа (120-220 бар) 

 
Пневматическое распыление 
Рекомендуемый разбавитель EPANOL PR (ЭПАНОЛ ПР) 

Количество разбавителя не более 5% по массе 
Диаметр сопла 1,2-1,5 мм 
Давление 0,25-0,4 МПа (3-5 бар) 

 
ХРАНЕНИЕ, ТРАНСПОРТИРОВКА И УПАКОВКА 
Эпоксидный грунт EPANOL (Zn) (ЭПАНОЛ Цинк) поставляется комплектно:  
1. Основа- евроведро 10л. (А) 
2. Отвердитель – банка металл 2л (Б) 

Материал должен храниться в герметичной таре производителя в складских помещениях или 
под навесом. Хранение и транспортирование при температуре от -30°С до +30°С, без 
воздействия прямых солнечных лучей. В случае замерзания рекомендуется перед 
применением выдержать тару с материалом в помещении до достижения температуры 
материала от +5°С до +30°С. При хранении материала допускается образование 
легкоразмешиваемого осадка и незначительное увеличение вязкости. 

Гарантийный срок хранения: 12 месяцев с даты изготовления. 

ОХРАНА ТРУДА 

Перед применением следует внимательно изучить текст и предупредительные обозначения 
на заводских этикетках. При проведении окрасочных работ, а также после их окончания, 
необходимо тщательно проветривать помещение. Для защиты рук применять резиновые 
перчатки. Беречь от огня. В случае загорания следует применять огнетушители порошковые, 
песок, кошму, пенные установки. 
Более подробная информация об опасных компонентах и мерах безопасности приведена в 
паспорте техники безопасности, который по запросу можно получить у специалистов 
компании ООО ПК «Анол-Синтез».  
 

Приведённая выше информация носит рекомендательный характер и основана на лабораторных испытаниях, практическом опыте и 

представлена во всей доступной нам полноте. Данный продукт предназначен исключительно для профессионального использования и 

должен применяться только специалистами, обладающими необходимыми для применения продукта знаниями и опытом. 
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